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@ Mehrreihiges Walzkorperlager fur Langsfuhrungen. 



<§) Der vorzugsweise metallene Tragkorper (3) des mehr- 
reihigen Rollenlagers (1) hat an der Vorderseite (V) 
eine Lastzone (31). welche am Boden einer Nut (33) eine 
Laufbahn (32) fur die Rollen hat. An der Ruckseite (R) hat 
der Tragkorper (3) seine Rucklaufzone (34) mit je einem 
Ruckfaufkanal (35) pro Rollenreihe. Es ist dort eine 
Anschlagflache (36) vorgesehen, an welche der Tragkorper 
(3) auch zwischen den Ruckiaufkanalen (35) ' veicht. 
-Die Umlenkung der Rollen von der Lastzone (31) in die 
Rucklaufzone (34) besorgen die Endkorper (4). Die Innen- 
Endkorperteile (41) sind einstuckig durch die Fuhrungslei- 
ste (42) der Lastzone (31) miteinander verbunden. wahrend 
die Aussen-Endkorperteile (45) durch die Haiteleisten (46) 
der Rucklaufzone miteinander einstuckig verbunden sind. 
Dabei ubergreitt jeder Aussen-Endkoroertei! '.'5} den 
Innen-Endkorpeaeil (41/ xjrvd ist mit ; .-r ; durch -sir.hei- 
ten (44. 48) verrastet. Dergestalt lasst sich mil genngstem 
Aufwand ein automatisch fenigbares prazises und dauer- 
haftes Rollenlager herstellen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Walzkorperlager nach 
dem Oberbegriff des Anspaichs 1. 

Ein derartiges als Kugeiumiauflager ausgefuhr- 
tes Walzkorperlager ist aus der DE-PS 1 425 120 
bekannt. Dabei sind die RQcklaufkanale als runde 
Bohrungen im Tragkorper ausgefuhrt, was zwar ei- 
ne gute ruckseitige Abstutzebene ergibt, aber ei- 
nen platzraubend dicken Tragkorper bedingt und 
zudem die Verwendung von anderen Walzkorpern 
ausschliesst Weil die Kugeln in der Lastzone nur 
durch die Fuhrungsleisten gefuhrt sind, konnen sie 
seitlich ausweichen, was sich als unbefriedigend er- 
wiesen hat Die Hersteilung von prazisen Kugella- 
gern dieser Art ist schon wegen der Montage der 
Fuhrungsleisten umstandlich und der Automation 
nicht ausreichend zuganglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
einfaches, wirtschaftlich und weitgeherid automa- 
tisch hersteKbares, mehrreihiges Walzlager fur 
Langsfuhrungen zu schaffen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird das im An- 
spruch 1 definierte Walzlager vorgeschiagen. 

Der prismatische Tragkorper des erfindungsge- 
massen Walzlagers kann auf einfache Weise durch 
Bearbeitung von aussen hergestellt werden. Man 
kann ihn von einer entsprechenden Profilstange 
(vor oder nach dem Schleifen der Bahn bzw. Bah- 
nen) durch gerade Schnitte abtrennen. 

All das kann auf Automaten geschehen. Ebenso 
lassen sich die Halterungsbohrungen am Tragkor- 
per durch Automatenvorgange herstellen. Der ein- 
zige hochprazise Arbeitsgang ist dabei die Bestim- 
mung des Abstands der Laufflache zur Abstutzebe- 
ne, bzw. einer seitlichen Anschlagebene, was 
automatenmasstg z.B. durch Schleifen erfolgen 
kann. 

Die aus Kunststoff bestehenden Endkorper be- 
stehen je aus zwei Arten von Endkorper-Teilen, 
namlich aus wenigstens einem Innen-Endkorperteil 
und aus einem Aussen-Endkorperteil, welche mitein- 
ander verrastet sind. 

Bevorzugterweise enthalt jeder Innen-Endkor- 
perteil zwei hinsichtlich einer sie trennenden Trenn- 
wand spiegeibildiich angeordnete gekrummte Um- 
lenkkanale, welche die Lastzone mit der Rucklaufzo- 
ne walzkorperieitend verbinden. Jeder dieser 
Umlenkkanale ist vorzugsweise auf seiner der 
Trennwand abgewandten Seite offen. Das erleich- 
tert seine Hersteilung und ist dem Fuilen des Walz- 
korperiagers forderlich, wie noch gezeigt werden 
wird. 

Wenn im gerade geschilderten Falle mehr als zwei 
Reihen von Walzkorpern im Walzkorperlager ent- 
halten sein sollen, kann man jeweils eine gerade 
Zah! von Reihen durch Verwendung von entspre- 
chend vielen Innen-Endkorperteilen nebeneinander 
erreichen. Man kann dann entweder die aneinan- 
dergrenzenden Umlenkkanale doppelreihig be- 
stucken, oder man kann eine Trennwand zwischen 
die Innen-Endkorperteile einfugen. 

Jeweils zwei Innen-Endkorperteile sind durch we- 
nigstens eine Fuhrungsleiste an der Vorderseite 



miteinander zu einer Innen-Endeinheit einstuckig 
verbunden. 

Die beiden Aussen-Endkorperteile sind durch 
Halteleisten an der Ruckseite miteinander zu einer 
5 Aussen-Endeinheit einstuckig verbunden, wobei 
diese Halteleisten die Walzkorper am Herausfallen 
aus den an der Ruckseite des Tragkorpers offenen 
Rucklaufkanalen hindern. 

Die Innen-Endeinheit und die Aussen-Endeinheit 
10 lassen sich mit Kunststoffprazision einfach auf Au- 
tomaten herstellen. 

Beim Montieren kann man die wenigstens eine 
Innen-Endeinheit provisorisch mit der Fuhrungslei- 
ste nach unten haltern und den Tragkorper mit der 
15 Lastzone nach unten passend einlegen und eben- 
falls provisorisch haltern. Nun kann man die Roll- 
korper einfGllen und dann die Aussen-Endeinheit 
passend daruberdrucken, wobei die End-Teile 
durch entsprechende Rasten miteinander verra- 
20 stet werden. Das ist durchwegs automatisch mach- 
bar. . • c - 

Man benotigt also nur noch 4 verschiedene Teile- 
arten, namlich: 

- einen ausschliesslich von aussen bearbeitbaren 
25 Tragkorper, der nur teilweise prazis zu sein 

braucht und automatisch fertigbar ist; 

- eine Anzahl Walzkorper, welche mit guter Prazi- 
slon im Handel erhaltlich sind; 

- eine oder mehrere Innen-Endeinheit, die in Kunst- 
30 stoffprazision leicht automatisch herstellbar sind; 

und 

- eine Aussen-Endeinheit, die ebenfalls in Kunst- 
stoffprazision leicht automatisch herstellbar ist 

Das Zusammentragen und Montieren ist ohne ho- 

35 he Anforderungen automatisierbar. 

Demnach kann gemass der Erfindung ein prazi- 
ses Walzlager gemass der Erfindung wirtschaftlich 
vorteilhaft hergestellt werden. 

Der dabei durch Verrasten der Endkorper-Teile 

40 entstehende Verbundkorper ist durch den von ihm 
eingeschlossenen, normalerweise metallenen, z.B. 
stahlemen, oder aus anderem geeigneten Hartmate- 
rial bestehenden Tragkorper von innen gestutzt. 
Dabei kann ein seitliches Abgleiten dadurch verhin- 

45 dert werden, dass die Fuhrungsleiste an der Last- 
zone und/oder an den dort befindlichen Walzkor- 
pern Halt finden kann, wahrend die Halteleisten in 
die RQcklaufkanale eingreifen. 

Stabilitatsfordernd ist es, wenn die Halteleisten 

50 (in der Rucklaufzone) L-formig sind, wobei der eine 
L-Schenkel parallel zur Abstutzebene verlauft, 
wahrend der andere L-Schenkel vertikal dazu 
(neben die Walzkorper) in einen ROcklaufkanal ein- 
greift. 

55 Vorzugsweise ist jeder Innen-Endkorperteil mit 
wenigstens einem (vorzugsweise seitlich offenen) 
gebogenen Umlenkkanai versehen, wobei weiter be- 
vorzugter Weise diese Kanale seitlich durch Seiten- 
teile des zugehorigen Aussen-Endkorperteils ver- 

60 schlossen werden. Wahrend der Montage kann 
man einen seitlichen Verschluss der Umlenkkanale 
provisorisch besorgen. 

Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung als 
Rollenlager kann die Laufbahn am Boden einer Nut 

65 eben ausgefuhrt sein, wobei die Nut mehreren Rol- 
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lenreihen nebeneinander Platz bietet. Das macht die 
Bearbeitung der Laufbahn besonders einfach. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung als Kugellager kann man jeder Kugeireihe ihre 
(vorzugsweise gerundete) Laufbahnrinne zuord- 5 
nen, die auch einfach herstellbar ist. Dabei sind be- 
sonders zweireihige Kugellager nutzlich, welche mit 
einem entsprechend V-formigen oder gerundeten 
Gegenorgan zusammenwirken konnen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der rein 10 
schematischen Zeichnung beispielsweise bespro- 
chen werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht nach Pfeil I in Fig. 2 auf ein 15 
erfindungsgemasses Roilenlager, 

Fig. 2 einen teilweisen Langs-Schnitt mit teiiwei- 
ser Seitenansicht nach Linie II-II in Fig. 1 dieses 
Roilenlagers, 

. ... • - pjg 3 e j n vergrossertes Detail HI aus Fig. 2 f 20 
Fig. 4 einen Querschnitt nach Linie IV-IV in Fig. 1 
durch dieses Roilenlager, 

Fig. 5 ein Explosions-Schaubild des aus Innen- 
Endeinheit, Tragkorper und Aussen-Endeinheit be* 
stehenden Gehauses dieses Roilenlagers, 25 
Fig. 6 einen Schnitt nach Linie VI-VI in Fig. 5, und 
Fig. 7 einen der Fig. 4 ahnlichen Querschnitt 
durch ein (ansonsten nicht dargestelltes) erfin- 
dungsgemasses Kugellager, bei welchem sich nur 
die Lastzone des Tragkorpers und die Quer- 30 
schnittsform der Fuhrungsleiste der Innen-Endein- 
heit von jener des gezeichneten Roilenlagers unter- 
scheidet. 

Das in den Fig. 1 bis 6 ganz oder teilweise wieder- 35 
gegebene Walzlager ist ein zweireihiges Roilenlager 
1 , dessen GehSuse 2 aus dem Tragkorper 3 der In- 
nen-Einheit 43, der Aussen-Einheit 47 und den Rol- 
len 5 besteht. 

Der Tragkorper 3 hat an der Vorderseite V eine 40 
Lastzone 31, in welcher die Laufbahn 32 am Boden 
einer Nut 33 vorgesehen ist. Es ist aus der Zeich- 
nung ersichtlich, dass die Nut 33 den beiden Rollen- 
reihen und der Fuhrungsleiste 42 nebeneinander 
Platz bietet, wobei die Nut 33 weniger tief ist als 45 
der Durchmesser der Rollen 5. 

Auf der Ruckseite R des Tragkorpers 3 befindet 
srch die Rucklaufzone 34 in welcher die beiden, je 
einer Rollenreihe dienenden, Rucklaufkanale 35 an- 
geordnet sind. Die Rucklaufkanale 35 sind auf der 50 
Ruckseite R offen. Der Tragkorper 3 reicht auf der 
Ruckseite R bis auf die Anschiagflache 36, was ihn 
sehr biegesteif macht. 

Der Tragkorper 3 kann also durch reine aussere 
Bearbeitung hergestellt werden, wobei lediglich die 55 
Laufbahn 32 einer Feinbearbeitung bedarf, und le- 
diglich der Abstand zwischen der Laufbahn 32 und 
der Anschiagflache 36 sehr genau sein muss. 

Sowohl am linken Ende LE als auch rechten Ende 
RE des Tragkorpers 3 ist je ein Endkorper 4 vorge- 60 
sehen. Jeder Endkorper 4 besteht aus einem Innen- 
Endkorperteil 41 und einem Aussen-Endkorperteil 
45. Die beiden Innen-Endkorperteile 41 weisen spie- 
gelbildlich zu einer Trennwand 41 2 angeordnete ge- 
bogene Umlenkkanale 411 auf, durch welche die 65 
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Lastzone 31 mit der Rucklaufzone 34 des Tragkor- 
pers 3 rollenleitend verbunden sind. 

Die beiden Innen-Endkorperteile 41 sind ein- 
stOckig mit der Fuhrungsleiste 42 verbunden, wel- 
che in der Nut 33 angeordnet ist und durch ihre Hal- 
tefortsatze 420 die Rollen 5 am Herausfallen hin- 
dert. Sie leitet die Rollen 5 von Innen-Endkorperteil 
41 zu Innen-Endkorperteil 41. Durch die einstuckige 
Verbindung der Innen-Endkorperteile 41 mit der 
Fuhrungsleiste 42 entsteht eine Innen-Einheit 43, 
welche den Tragkorper 3 Dbergreifend auf diesen 
geschoben werden kann. 

Die Innen-Einheit 43 hat an jedem Innen-Endkor- 
perteil 41 einen Innenrastteii 44, auf den noch zu- 
ruckgekommen wird. 

Die beiden Aussen-Endkorperteile 45 weisen 
Seitenwande 451 auf, mit denen sie die Umlenkkana- 
le 411 verschliessen. Die Aussen-Endkorperteile 
45 sind durch Haiteleisten 46 zur Aussen-Endein- 
heit 47 verbunden, die von der ROckseite Ob.er den 
Tragkorper 3 und uber die Inneh-Endeinheit 43 ge- 
schoben werden kann. Dabei verrastet ihre Aus- 
senrasteinheit 48 mit der Innenrasteinheit 44 der 
Innen-Endkorperteile 41 . 

Die Aussen-Endheit 47 weist an jedem Aussen- 
Endkorperteil 45 eine Nut 49 fur einen Abstreifer 
491 auf, so dass kein Schmutz zu den Rollen gelan- 
gen kann, wenn das Roilenlager 1 entlang einer Bahn 
(nicht gezeichnet) einer Werkzeugmaschine rollt 

Um die Aussen-Einheit 47 zu versteifen, ist jede 
Halteleiste 46 L-formig ausgebildet und weist einen 
zur Anschiagflache 36 parallelen Flansch 461 auf, 
welcher den zugehorigen Rucklaufkanal 35 ausrei- 
chend verschliesst, dass die Rollen 5 nicht heraus- 
fallen konnen. Ein zum ersten Flansch 461 vertika- 
Ier zweiter Flansch 462 greift in den betreffenden 
Rucklaufkanal 35 ein, wo er neben dem Ende der 
Rollen 5 ist. 

Bei der Montage wurde man zweckmassig die In- 
nen-Einheit 43 mit der Fuhrungsleiste 42 nach un- 
ten in einen geeigneten Halter geben, den Tragkor- 
per 3 mit der Lastzone 31 nach unten hineinlegen 
und nun durch die Rucklaufkanale 35 die Rollen 5 
von oben einfach einfullen. Danach kann man die 
Aussen-Endeinheit 47 aufschieben und die Rastein- 
heiten 44 und 48 miteinander verrasten. Die Mon- 
tage ist damit abgeschlossen. 

Weil eigentlich nur die Fuhrung der Kugeln in der 
Lastzone 31 K des Kugellagers 1K anders zu sein 
braucht, als soeben geschildert, wurde das Kugella- 
ger 1K lediglich in einem Querschnitt in Fig. 7 darge- 
stellt. Der Tragkorper 3K hat in der Lastzone 31 K 
zwei halbrunde Kugellaufbahnen 32K zwischen de- 
nen eine T-fdrmige Fuhrungsleiste 42K die Kugeln 
am Herausfallen hindert und fuhrt. 

Auf der Ruckseite R ist auch hier eine Rucklauf- 
zone 34K mit Rucklaufkanalen 35K und der An- 
schiagflache 36K vorgesehen. Auch die Haitelei- 
sten 46K entsprechen jenen des Roilenlagers 1 . An- 
stelle der Rollen 5 sind im Kugellager 1K Kugeln 5K 
vorgesehen. 

Auch beim Kugellager 1K ergibt sich der Vorteil, 
einfacher Fertigung und Montage, die vollkommen 
automatisierbar ist. 
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Patentanspruche 

1. Mehrreihiges Waizlager fur LangsfOhrungen, 
mil einem eine Vorderseite (V) und eine Ruckseite 
(R) aufweisenden Gehause (2), in dem mindestens 
zwei Walzkorperreihen zum Umlaufen angeordnet 
sind, welches Gehause einen Tragkdrper (3), zwei 
Endkorper (4) und wenigstens eine FQhrungsleiste 
(42) aufweist, wobei 

- der prismatische Tragkorper (3), einerseits in sei- 
ner vorderseitigen Lastzone (31) eine zur Vorder- 
seite (V) hin offene Laufbahn (32) sowie anderer- 
seits in seiner ruckseitigen Rucklaufzone (34) je ei- 
nen Rucklaufkanal (35) pro Walzkorperreihe hat, 
und an der Ruckseite (R) zwischen den Rucklaufka- 
nalen (35) bis zu seiner Abstutzebene (36) reicht, 

- jeweils ein Endkorper (4) an einem Tragkorperen- 
de (LE, RE) angeordnet ist und dort die Lastzone 
(31) mit der Rucklaufzone (34) walzkorperleitend 
verbindet, und 

- jede FQhrungsleiste (42) zwischen zwei Walzkor- 
perreihen angeordnet und mit den beiden Endkor- 
pern (4) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass 

- jeder der beiden aus Kunststoff bestehenden 
Endkorper (4) aus miteinander verrasteten Endkpr- 
per-Teilen (41, 45) bestehen, namlich aus wenig- 
stens einem Innen-Endkorperteil (41) und aus einem 
Aussen-Endkorperteil (45), wobei 

-jeweils zwei Innen-Endkorperteile (41) durch eine 
Fuhrungsleiste (42; 42K) an der Vorderseite (V) 
miteinander zu einer Innen-Endeinheit (43) ein- 
stuckig verbunden sind, und 

- beide Aussen-Endkorperteiie (45) durch Halteiei- 
sten (46; 46K) an der Ruckseite miteinander zu ei- 
ner Aussen-Endeinheit (47) einstuckig verbunden 

-"welche Haiteleisten (46; 46K) die Waizkdrper (5; 
5K) am Herausfallen aus den an der Ruckseite (R) 
des Tragkorpers (3; 3K) offenen Rucklaufkanalen 
(35; 35K) hindern. 

2 Waizlager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Haiteleisten (46) im Schnitt L-for- 
mig ausgebildet sind, wobei einer der L-Schenkel 
(461) parallel zur Anschlagflache (36) in der Oeff- 
nung des zugehorigen Rucklaufkanals (35) die 
Waizkorper (5) am Herausfallen hindert. wahrend 
der andere L-Schenkel (462) in den Rucklaufkanal 
(35), vorzugsweise neben die Waizkorper (5), hin- 
einragt. 

3. Waizlager nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Innen-Endkor- 
perteil (41) wenigstens einen gebogen verlaufen- 
den, vorzugsweise seitiich aussen offenen, Um- 
lenkkanal (411) zur walzkorperleitenden Verbindung 
der Lastzone (31) mit der Rucklaufzone (34) auf- 
weist- , 

4. Waizlager nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass jeder Innen-Endkorperteil (41) zwei 
je auf einer Seite offene, beidseits einer Trennwand 
(412) spiegelbiidiich angeordnete Urntenkkanale 
(411) aufweist 

5. Waizlager nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeder Aussen-Endkorperteil 
(45) seitliche Begrenzungen (451) aufweist, deren 
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wenigstens eine den wenigstens einen Urnlenkkanal 
(411) seitiich verschliesst 

6. Waizlager nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass es als Rollenlager 
(Fig. 1 bis 6) ausgebildet ist, wobei die Laufbahn (32) 
am Boden einer Nut (33) vorgesehen ist, weiche Nut 
(33) mehreren Rollenreihen nebeneinander Platz 
bietet und weniger tief ist als der Durchmesser ei- 
ner Rolle (5). 

7. Waizlager nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass es als Kugellager 
(Fig. 7) ausgebildet ist, wobei in der Lastzone (31 K) 
fur jede Kugelreihe eine eigene Laufbahnrinne 
(32K) vorgesehen ist 
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